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TRAPEZ KENET / CLAMP TRAPEZED SYSTEMS 

 

NATUREL ROOF SYSTEMS                        METAL CLAMP ROOF SYSTEMS 
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Düz Kenet Kesiti ve Detayı 

 
Kaplama Katmanları: 
1- Çelik Sistem  

2 – Çelik Aşık profil 

3- Trapez Panel  

4- Buhar kesici  

5- Taşyünü   

6-  Z Profil ve spacer 

7- Buhar dengeleyici  

8- Klips ve vidalar 

9- Kenet Sac veya Alüminyum   
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TRAPEZ KENET SİSTEM UYGULAMA DETAYI 

1 Çelik aşık 
2 Vidalı sistem trapez 
3 Buhar kesici 
4 Taş yünü 
5 Buhar dengeleyici 
6 Trapez kenet 
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KENET SİSTEM ÇATI 
 

Geniş açıklıklı ve dairesel kesitli çatılarda sorunsuz ve optimum çözüm 
olanağı sağlayan kenet sistem çatı kaplama imalatları, Trapez Kenet ve Düz 
Kenet olmak üzere 2 farklı seçenekle Uygulanmaktadır. 
 
Kenet sistemin vida kullanmadan klipslerle monte edilerek metal levhaların 
birbirine kenetlenmesi ileride oluşabilecek vida başından kaynaklanacak su 
izolasyon sorununu ortadan kaldırdığı gibi, mahyadan saçağa veya saçaktan 
saça tek parça olarak inşaat sahasında üretiminin yapılıyor olması geniş 
açıklıklı çatı kaplanmasında sıfır sorunla çatı kaplama imkanı sunmaktadır. 
 
Düz kenet sistemde taşıyıcı alt kat trapez olduğundan geniş aralıklı (150 cm 
ve üzeri) aşıklarla çözülmüş sistemlerde alt kat trapez üzerine kurulan z profil 
sistemi üzerine kolaylıkla uygulanabilmektedir. 
 
Trapez kenetin düz kenete göre daha fazla yük taşıma kapasitesi vardır, 
standart yapılardaki aşık aralarında bile rahatlıkla uygulanmakta ve aşık 
sistemi aralarına ilave z profil ihtiyacını ortadan kaldırmaktadır. Bu durum sac 
kalınlıklarını ve z profilleri arttırma mecburiyetimizi ortadan kaldırdığından düz 
kenete göre daha ekonomik maliyetlerle müşterilerimize sunulabilmektedir. 

 

Kenet Sistemin Avantajları 

 Tonoz (Radiuslu ) Çatılarda saçaktan saçağa eksik ve tek parça uygulanır 
 Minimum %1,5 eğime sahip çatılarda 180 derece çift büküm yapılara su 

sızdırmazlığı elde edilir. 
 Kenetleme işlemi robotla yapıldığından dolayı herhangi bir işçilik hatası 

oluşması önlenir. 
 Alt Kat trapezlerin perfore olarak kullanılması halinde yapıya akustik özelliği 

katar.İki katman arasında kullanılan taşyünü sayesinde sisteme A sınıfı 
yanmazlık değeri katarak yapının yangın güvenliğini arttırır. 

 Kenet formunun inceliği ve şıklığından dolayı yapıya görsellik kazandırır. 
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Uygulama Alanları 
Endüstriyel Yapılar, Fabrika Yapıları , Sanayi yapıları, Askeri yapılar, Sosyal yapılar 
Tarım Zirai yapılar,  Spor tesisleri, Şantiye Binaları, Silolar, Hipermarketler, Alışveriş 
merkezleri, Hal binaları, Prefabrik Yapılar, Çelik Yapılar  
 
RAL kataloğundan renk seçimi yapılabilir. 
Yapı özelliğine ve kullanılacağı yere uygun yüzey boyası (Polyester, PvdF, Plastisol, 
PVC) seçenekleri vardır. 
 
Metal Tipi:  Boyalı Galvaniz Sac  
Üst Metal Kalınlığı : 0,50- 1,00 mm 
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Çelik Yüzey Akma Dayanımı min. 220 N/mm2 
Kalınlık Toleransı (EN 10143) : Nominal 
Uzunluk / En /Derinlik Toleransları : ±5 mm / ±5 mm / ±1 mm 
Sac Kaliteleri (EN 10327 ve EN 10326) : DX51, S220, S280, S320, S350 
(astar üzeri son kat polyester boya) 
Sıcak Daldırma Kaplama Miktarı (EN 10327) : 70-275 gr/m2 
Boya Cinsi : Polyester, PvdF, Plastisol, PVC 
 

 

TRAPEZ BLADE / TRAPEZED SYSTEMS 

  

TRAPEZ CLAMP SYSTEM APPLICATION DETAIL 

1 Steel Construction  

2-thread system trapezoid 

3 Steam cutter 

4 Rockwool 

5 Steam balancer 

6 25/490 trapeze clamp 

 

 

It is applied with 2 different options as suture system roofing production, Trapezoidal 

Suture and Flat Suture, which provide a smooth and optimum solution for wide span 

and circular sectional roofs. 

 

The clamping system is installed with clips without using screws and the metal plates 

are interlocked with each other and the water insulation problem to be caused by the 

screw which will be formed in the future is removed from the center. 

 

Since the conveyor is a trapezoid in the solid suture system, it can easily be applied 

on the z-profile system installed on the trapeze on the lower trays in systems with 

wide spacing (150 cm and above) loosened systems. 

 

The trapezoidal clamp has more load carrying capacity than the straight clamp, it is 

easily applied even between standard lovers, and the loose system removes the 

need for additional z profiles between them. This situation can be offered to our 

customers at a more economical cost compared to plain cantilever since we have to 

lift the thickness of sheets and z profiles. 
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Flat Sash Cut and Detail 

  

Coating Layers: 

1- Steel System 

2 - Steel Construction profile 

3- Trapeze Panel 

4- Steam cutter 

5- Rock  wool 

6- Z Profile and spacer 

7- Steam balancer 

8- Clips and screws 

9- Steel and Aluminum Sheet  

 

 

 

 

Advantages of Clamp System 

• Vault (Radius) The blade is missing and only one piece is applied 

• Watertightness is achieved with a double bend of 180 degrees at minimum 1.5% 
deflection. 

• It is prevented that any workmanship error occurs due to the robotic operation of the 

clamping. 

• If floor trapezes are used as perforations, it adds acoustic properties to the 
structure. Thanks to the rockwool used between the two layers, it adds fire resistance 

value to system A class to increase fire safety. 

• It gives visibility to the structure due to the fineness and clarity of the suture form. 
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Scope of application 

Industrial Buildings, Factory Buildings, Industrial Buildings, Military Buildings, Social 

Buildings 

Agriculture Agricultural buildings, Sports facilities, Construction site buildings, Silos, 

Hypermarkets, Shopping centers, State buildings, Prefabricated buildings, Steel 

constructions 

 

Color selection from RAL can be done. 

There is a choice of structure and surface finish (Polyester, PvdF, Plastisol, PVC) 

suitable for use. 

 

Metal Type: Painted Galvanized Steel 

Upper Metal Thickness: 0,50 - 1,00 mm 

Steel Surface Flow Strength min. 220 N / mm2 

Thickness Tolerance (EN 10143): Nominal 

Length / Max / Depth Tolerances: ± 5 mm / ± 5 mm / ± 1 mm 

Sheet metal qualities (EN 10327 and EN 10326): DX51, S220, S280, S320, S350 

(Polyester paint on topcoat over primer) 

Hot Dipping Coating Amount (EN 10327): 70-275 gr / m2 

Paint Type: Polyester, PvdF, Plastisol, PVC 

 

ز راب يد ت Ϡ ظمΔ / ب يزد ΃ن راب  ت

  

ز راب سر ت ي ظϡΎ ل يϕ ن ب ط يل ت ص Ύϔ ت  ال

نΎء 1 ب ΏϠ ال ص  ال

ضϭع --2 ϭم ϡΎظ به ن ش نحرف   م

بخΎر 3 ΎϘطع ال  ال

صϭف 4 صخرϱ ال  ال

بخΎر 5  مϭازن ال

6 25/490 ϙب ش م يز ال راب  ت
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غث ن ي يϡ ل ت س ي س  رϭف 

 

ϡت Ϙه ي ي ب ط يΎراΕ 2 مع ت Δϔ خ Ϡ ت مΎ مخ يΎطΔ ك ظϡΎ خ يف ن Ϙ س تΎج، ت يΎطΔ الإن به خ ش نحرف   م
ΔطΎي سطح، ϭخ تي م ر ϭال ϭف لا ت سΎ ح Ϡ س  Ύي ثΎل تراϭ Εم ϔ عΔ ل س Ϙف ϭا س ϭ Δالأ ري دائ Δ ال ري دائ  .ال

 

ϡت يΕ ي ب ث ظϡΎ ت Ϙط ن ΎϘطع مع ل تخداϡ دϭن م س ير ا سΎم ϭاح م يϭ Δالأل عدن م كΔ ال شΎب ت ضΎϬ مع م ع  ب
عض، ب ΔϠ ال ك ش عزل ϭم يΎه ال م تي ال كن ال م ب΃ ΎϬن ي ب س سمΎر ت م تي ال تϡ ال ي س  ΎϬϠ ي ك ش ي ت  ف
بل Ϙ ت س م تϡ ال Δ ت ز من إزال مرك  .ال

 

Ύم ل ΃ن ب نΎق به هϭ ال ش نحرف  ي م ظϡΎ ف يΎطΔ ن بΔ، خ Ϡ ص ه ال إن كن ف م Δ ي سϭϬل ب΃ ϕن ب ط ϰϠ ت ظϡΎ ع  ن
Z- صي شخ تΔ ال ب ث م ϰϠ ال ΃ ϰϠرجϭحΔ ع ج ع ϰϠ الأدرا ϔ س ي ال نظϡ ف بΎعد مع ال سع ت سϭ (150 ϡا  Ύم  ف
ϕϭ ظمΔ (ف ΃ Εϔن ϔ  .خ

 

ϙب ش م به ال ش نحرف  ه م دي Ϙدرة ل ϰϠ ال يل ع حم ثر ت بϙ من ΃ك ش م ϰϠ ال ي، ع تϭال ه ال إن تϡ ف  ي
ΎϬϘ ي ب ط Δ ت سϭϬل تϰ ب ين ح شϕΎ ب يΔ، ع س Ύي Ϙ ظϡΎ ال Ύϔض ϭن ض ل ف زي حΎجΔ ي محΕΎ ال يz Δ ل ضΎف  إ
ΎمϬن ي ضع هذا .ب ϭ كن ال م Ϙد΃ ϡن ي نΎ ت عملائ Δϔ ل Ϡ ك ت ثر ب صΎدا ΃ك ت Δ اق ΎϘرن م Ύل ئ مع ب Ύت ن عΎدϱ ن  لأ

Ύن دي ع ل رف سمϙ ل  Δ  .ϭ zملامح ϭرق

 

 

 

ΔϘ ش شΎح  طع  يل ق ص Ύϔ ت  ϭال

  

ΕΎϘ ب طلاء ط  :ال

1- ϡΎظ ΏϠ ن ص  ال

Ϡف - 2 نΎء م ب ΏϠ ال ص  ال

3- Δحϭ يز ل راب  ت

ΎϘطع -4 بخΎر ال Ύل  ب

صϭف -5 صخرϱ ال  ال

6- Z فϠ م صل ϭ ال Ύ  ف

بخΎر مϭازن -7  ال

ΎϘطع -8 ير م سΎم  ϭم

ح -9 Ύϔئ ص ΏϠ من  ص يϡϭ ال ن ϭم  ϭالأل
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Ύ ظϡΎ مزاي بϙ ن ش م  ال

• Ε ϭل صف) ف Ϙطر ن صل (ال ن ϭϘد ال ϔ تϡ م يϭ ϕي ب ط عΔ ت ط Ϙط ϭاحدة ق  ف

• ϡت يϕ ي Ϙ ح يس ت ن ت ي يرت نϰ مع ϭات نح حد درجΔ 180 من مزدϭج م ϰ ب حراف ΃ 1.5٪دن  .ان

• ϡت نع ي عΔ خط΄ ϱ΃ حدϭث م ن ص  Ώب س يΔ ب Ϡ يΔ عم ϭت رϭب Ϙط ال  .ل

ϡ إذا • تخداϡ ت س يز ا راب يΕΎ ت ض ΏϭϘ، الأر ث ه ك إن يف ف ض ص ي صΎئ يΔ خ صϭت ϰ ال كل إل ي Ϭ  .ال
ضل ϔ صϭف ب صخرϱ ال تخدϡ ال س م ين ال ين، ب ت Ϙ ب ط ه ال إن يف ف ض يمΔ ي ϭΎϘمΔ ق ϕ م حري  ال
ϡΎنظ Ϡ ئA Δ ل Ύدة ف زي سلامΔ ل ϕ من ال حرائ  .ال

ه • عطي ΃ن Δ ي كل ر΅ي ي ϬϠ بΏ ل س Ύϔء ب ص ضϭح  ϭϭ كل ش  ΔطΎي  .خ

     

ϕΎط يϕ ن ب تط  ال

ي بΎن م يΔ، ال نΎع ص ي ال بΎن نع، م ص م ي ال بΎن م يΔ، ال نΎع ص ي ال بΎن م Δ، ال كري س ع ي ال بΎن م  ال
Δي تمΎع  الاج

Δزراع ي ال بΎن م يΔ، ال زراع شΕ΂ ال ن م يΔ، ال ض Ύ ري ي ال بΎن ع م نΎء، مϭاق ب صϭامع، ال  Εر محلا سϭب  ال
،Ε ز مΎرك سϕϭ، مراك ت ي ال بΎن Δ، م دϭل ي ال بΎن م جΎهزة، ال شΕ΂ ال ن م Δ ال ϭϔلاذي  ال

 

يΎر ت ϭϠن اخ كن رال من ال م يϡΎ ي Ϙ ه ال  .ب

ϙΎر هنΎي كل من خ ي تΎϬء ه سطح من ϭالان تر،) ال س ي بϭل ϔدف، ال سϭل، ب ي ت س لا ϙ ب بΔ (ب س Ύن  م
ϡتخدا س لا  .ل

 

عΎدن م ϭع ال سمΕ :ن ΏϠ ر ص ϔن ال Ϡ مج  ال

عدن م ϱϭϠ ال ع سمϙ ال : 0،50 - 1،00 ϡϠ  م

ΏϠ ص ϕ ال دف سطح ت ϭة ال ΔϘ ق ي  N / mm2 220 .دق

ϙسم سΎمح  ت سمي :(10143 إن) ال  الا

س / طϭل سΎمح / مΎك ت عمϕ ال ϡϠ 1 ± / مϡ 5 ± / مϡ 5 ± :ال  م

ح Ύϔئ ص يΔ ال عدن م ΕΎϔ ال ص  DX51، S220، S280، S320، S350 :(10326 إن ϭ 10327 إن) ال

تر) س ي بϭل طلاء ال ϰϠ ال عطف ع م يف ال ϔ خ ϰϠ ال يدϱ ع Ϭتم  (ال

Δي م غمس طلاء ك سΎخن ال  ϡ 2 / غراϡ 275-70 :(10327 إن) ال

طلاء ϭع ال تر، :ن س ي بϭل ϔدف، ال سϭل، ب ي ت س لا ϙ ب  ب
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